
 
 

1 – PROBLEMATIQUE INDUSTRIELLE 

Le chargé de travaux (B2) vous demande de réaliser l’étude du schéma pneumatique de la 
fonction « ENTONNOIR » du module REGROUPEMENT sur une platine pneumatique 
d’essais. 

11. Bon de travail 
 
 

 BON DE TRAVAIL 
B.T. N° : A12…..  

 DATE : ……./……. …. DEMANDEUR 

  M.POIREL 

ATELIER 

 

 

 MATERIEL : 
PLATINE PNEUMATIQUE 

MARQUE : 
LCR 

TYPE : 

 

N°: 

 

……… 

 

 NOM de l’intervenant : 

………………………….. 

………………………….. 

…………………………… 

    

 SYSTEME :  

 

      PRESSE A BALLES ECP 

PLATINE PNEUMATIQUE     

      CONTROL PONDERAL  

      REGROUPEMENT 

      PALETTISEUR 

      MULTITEC 

  

 

 

NATURE DU TRAVAIL : 

On vous demande : 

 

- D’identifier le sous système entonnoir 

- De réaliser le câblage pneumatique et réglages 

- De rendre compte (description de 

fonctionnement) et GMAO 

 

 

  

 

 



2.1 ETUDE DE LA FONCTION « ENTONNOIR » 

    
 

 
 
 

22. Identification du composant sur l’extrait du dossier technique 

 

Sur le document DR1, Colorier le vérin entonnoir 

 

23. Compléter la fonction globale de l’entonnoir sur le module REGROUPEMENT: 

 

 
 
 
 
 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 – ETUDE D’UN SCHEMA PNEUMATIQUE 

………………………………… 

…………………………………

……………………………….. 

…………………………………

………. 

W (énergies ) : 

Réglages : 

Consignes 

: 

Ordres de mise en 

œuvre : 

DISTRIBUTEUR 

(DISTRIBUER :  

PRE ACTIONNEUR) 

VERIN 

(ACTIONNEUR :  

CONVERTIR) 



24. Compléter la chaine d’énergie du vérin entonnoir ci-dessous avec l’aide du schéma page 

2. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

25. Organiser son poste de travail 

 

A partir des documents Ressources (Symboles pneumatiques) en fin de dossier, Etablir la liste 

du matériel nécessaire à la réalisation de ce système en complétant DT2 

 

Faire valider votre liste par le professeur. 

 

 

26. Réaliser le montage 

 

A partir de la platine, câbler le schéma pneumatique en vous aidant de DT1. 
 

Appeler le professeur avant les essais. 

 

 

27. Régler les composants. 

 

- Mouvement de sortie de la tige 1A (1A+) : RAPIDE (4 secondes) 

- Mouvement de rentrée de la tige 1A (1A-) : LENT (10 secondes) 

 

Appeler le professeur pour évaluation 

 

28. Analyser le fonctionnement 

 

Compléter le tableau de vérité en vous aidant du fonctionnement de votre montage. 

 

SM1 SM2 1A 

0 0  

1 0  

0 1  

1 1  

 

Décrire le principe de fonctionnement de votre montage : 

ALIMENTER 

Pneumatique 

et Electrique 

DISTRIBUER CONVERTIR TRANSMETTRE 

………………

. 

………………

… 

 

ENTONNOIR 



29. Décoder le schéma pneumatique 

 

Compléter le schéma pneumatique (DR2) en fonction des conditions données. 

 

30. Remettre en état le poste de travail. 

 

31. Rendre compte de l’intervention 

 

Rédiger le compte rendu de l’intervention (GMAO) 
 

 

32. Sur le schéma d’implantation de la platine ci-dessous retracez le schéma pneumatique 

en utilisant les mêmes composants nommés  
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A partir d’ici. 

Chaque point 

de la nourrice 

représente une 

alimentation  

Appeler le professeur 
pour valider. 

Platine pneumatique 


