Premiére partie: analyse fonctionnelle de I'unité de regroupement et d'encaissage:

1) Déterminer la fonction globale du systéme.
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2) Etude du rangement des pots avec couvercles:

- Quelles sont les dimensions des cartons utilisés pour le rangement ?
- faire un schéma de principe de rangement dans un carton(2 vues).




3) Conduite du systéme:

Citer les 3 modes de fonctionnement et expliquer le réle de chacun.

Deuxiéme partie:mise en production de I'équipement

1) On désire mettre le systéme en production.
A l'aide du dossier technique, préparer I'équipement en vue de la production.

2) Détailler ci-dessous toutes les manipulations afin de lancer la production (exemple: mettre
sous tension I'équipement: fermer le sectionneur Q...)




3) Expliquer en quelques phrases le cheminement complet d'un pot (ou flacon) (depuis le
convoyeur jusqu'a la sortie des cartons).

4) Faire fonctionner le systéme a l'aide de la supervision en coup par coup et en automatique
(appeler le professeur).Décrire la procédure a suivre:

5) Réaliser les réglages demandés par le professeur.




