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OBJECTIF : Réaliser une pièce en respectant la cotation et en utilisant le plan de fabrication. 
 

PRE-REQUIS : Techniques de traçages, perçage et de fabrication générale. 
 

CONNAISSANCES A ACQUERIR :      Durée : 4 heures 
 

 
1. On donne : 
 
 Une pièce brute 80 x 40. Tous les outillages nécessaires. Le plan de fabrication. 

 
2. Travail demandé : 
 
Réaliser la pièce ci-dessous en utilisant le plan de fabrication page 2 à 4. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Matière : Alu 

Tolérance : ± 0,3 

Epaisseur : 30/10éme 
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PLAN DE FABRICATION 

Désignation Schéma des opérations Outillages 

1°) Contrôler le débit  Réglet 

2°) Ebavurer la pièce : 
 

 Usiner la surface de 
référence 1 

 Usiner la surface de 
référence 2 

 Usiner la surface de 
référence 3 

 Usiner la surface de 
référence 4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Lime plate ½ douce, 
Réglet 

3°) Tracer : 
 

 les entraxes de 
perçages d’abord au 
crayon puis ensuite 
au trusquin ; 

 Les entraxes pour les 
arrondis de l’autre 
coté de la pièce. 

 
 
Faire vérifier l’exactitude des 
mesures par le professeur. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Réglet, équerre à 
chapeau, crayon 
 
 
 
 
Trusquin 
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PLAN DE FABRICATION 

Désignation Schéma des opérations Outillages 

4°) Pointer : 
 

 Les entraxes de 
perçage ; 

 Les entraxes pour les 
arrondis (en donnant 
un léger coup de 
pointeau afin de 
simplement loger la 
pointe du compas à 
l’intérieur). 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pointeau, marteau 

5°) Exécuter les arrondis 
 

 Tracer à l’aide du 
compas les arrondis 
en logeant la pointe 
du compas dans le 
coup de pointeau. 

 Limer afin d’obtenir 
les arrondis voulus. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Compas, lime plate 
½ douce, calibre à 
rayon. 

6°) Percer du Ø le plus petit 
au Ø le plus grand, ébavurer 
les trous. 

 
 
 
 

Forets Ø ………, 
………, ………, 
foret étagé, fraise à 
ébavurer. 

7°) Poncer la pièce pour 
améliorer l’aspect final. 

 
 

Papier à poncer à 
grain fin. 
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TABLEAU DES RELEVES DES COTES 

 Elève Professeur 

Côte Valeur comprise entre Côte lue Conforme 
Non 

conforme 
Côte lue Conforme 

Non 
conforme 

1        

2        

3        

4        

5        

6        

7        

8        
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