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OBJECTIF : Réaliser la maintenance corrective sur le convoyeur Mainélec. 
PRE-REQUIS : techniques de démontage, notions sur la technologie des transmissions par chaîne. 
 
CONNAISSANCES A ACQUERIR :      Durée : 4 heures 
 

 

DEMANDE D’INTERVENTION 
 
 
 

SECTION BAC PRO MEI  
(Maintenance Des Equipements 

Industriels) 

Demandeur : 
P. DELSAUX 

Date : 
_ _/_ _/20_ _ 

Atelier : 
Atelier MEI 

Système : 
Mainélec 

Degré d’urgence : 

       

Type de maintenance : 

 Maintenance 
corrective 

 Maintenance 
préventive 

systématique 

 Maintenance 
préventive 

conditionnelle 

 Maintenance 
améliorative 

Mise en situation : 

Les rouleaux du convoyeur ne tournent plus et le relais thermique déclenche. 
 
Après contrôle visuel, on constate que l’un des rouleaux est bloqué. Le roulement interne au 
rouleau est cassé. Au vue du coût peu onéreux d’un rouleau neuf, il est demandé  de 
procéder  à l’échange standard du rouleau n°2 et le remplacement de la chaîne. 
 
 
 
 
 
 

 
Travail demandé : 

 En conséquence, on vous demande de : 

• Effectuer la gamme de démontage des rouleaux et de la chaîne; 

• Démonter entièrement les composants; 

• Commander le matériel nécessaire au remontage. 

• Remonter, vérifier son fonctionnement; 

• Ranger le matériel et mettre le moteur vérifié au magasin. 

Observations : 
…………………………………………................................
......................................................................................... 

Technicien : 
……………………..... 

Visa : 
  

X 

 

 X 
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DEMONTAGE DU MOTEUR ASYNCHRONE TRIPHASE 
1 - Démonter le moteur asynchrone triphasé en suivant les opérations dans l’ordre chronologique 
2 - Compléter la gamme de démontage   
3 - Préciser l’outillage pour chaque opération. 
 

Gamme de démontage 
NATURE DE L’INTERVENTION : Changement des rouleaux et de la chaîne 

N° 
Opé Désignation rep Outillage Observations 

1     

2     

3     

4     
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Phase 1 

-  dévisser les 3 vis du 
carter  
 

Phase 2 

- déposer Carter supérieur  

 

Phase 3 

-  déposer les 2 caches de protection axes 
rouleaux 
 

Phase 4 

 - Accès aux axes des 
rouleaux. 
-Type axe à bouts épaulés 
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Phase 5 

Enlever le maillon attache 
rapide 

Phase 6 

Déposer les chaînes et le 
rouleau N°2 

Une fois le rouleau déposé vous mettrez en place un 

rouleau neuf ainsi que des chaînes neuves. Vous aurez à 

choisir dans le catalogue le type de chaîne 

correspondante et remplir le bon de commande.  
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   Relever les côtes du rouleau (avec le pied à coulisse). 
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QUESTIONNAIRE DE TECHNOLOGIE 
 

Rouleau Chaine + pignon 

Diamètre extérieur : D = ……………. Type de chaine : 

Longueur : L = ……………… Pas : P = ……………… 

Type d’axe :   Nombre de dents pignon rouleau = …….. 

Référence du constructeur : …………………… Nombre de dents pignon réducteur = …….. 

 

 Calculer le rapport de réduction entre pignon moteur et pignon récepteur : 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 
Calculez la vitesse de rotation des rouleaux : 
 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 
Mesurer les vitesses suivantes :  
 

 Vitesse sortie moteur en tr/min : _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 Vitesse sortie réducteur en tr/min : _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 Vitesse sortie réducteur en m/s : _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 
Relevez les caractéristiques du moteur : 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 
Relevez les caractéristiques du Réducteur : 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
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FICHIER HISTORIQUE 

Système : _ _ _ _ _  Marque : _ _ _ _ _ _ Référence : _ _ _ _ _ _ Date : _ _ / _ _ / 20_ _ 

N° Date N° R.I. 
N°  

compt
eur 

Degré 
d’urgence 

Type 
d’Interv. 

Désignation de l’intervention nature  Temps 
passé 

Coût en 
Euros 

1.  13/01/12 995764 XXXX  EN Vidange du réducteur M 2 h 456 

2.  06/02/12 995764 XXXX  RP Remplacement des 
roulements de la vis sans fin 

M 4 h 599 

          

          
 
Type d’intervention : RC : reconstruction -    RV : rénovation -    RP : réparation    RG : réglage - 
                                     EN : entretien -    DP : défaillance partielle -     PT : panne totale -    

Nature :   M = mécanique -   E = électrique -   P = pneumatique  -   H = hydraulique -   S = sécurité   

                A = autres raisons 

 

BON D’ACHAT MAGASIN BC N° 01 

DATE     20_ _ _ _  DEMANDEUR : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ PARC Maintenance 

MATERIEL : _ _ _ _ _ MARQUE : _ _ _ _ _ TYPE : _ _ _ _ _ N°: _ _ _ _ _ 

NATURE DU TRAVAIL _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

Désignation des pièces NB 
Calcul du coût TTC 

Coûts Unitaire HT Sous Total HT 

    

    

TOTAL TTC:  

COUT DE LA MAINTENANCE CORRECTIVE : 

 

Durée de l’intervention :    _  h  _  min Heure de début :    _  h  _  min 

COUT DE L’INTERVENTION* 

Coût des pièces 
Coût de la main 

d’œuvre 
Coût de non 
production 

Total de 
l’intervention TTC 

…………….€ 
35 € (TTC) x ……….h 

= ……………… € 
50 € (TTC) x ……….h 

=……………… € 
= ……………… € 

*On arrondira les temps à l’unité supérieure. 


