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EXERCICE N°1: 
 

OBJECTIF(S) :  Etre capable de tracer au trusquin 

Etre capable de percer, lamer, fraisurer sur une perceuse 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
  

Traçage Perçage 

N°

25

70

40

10

35

15
23

31
39

55

 Traçage au trusquin 

N°Diam 5

Diam 6,5

Diam 10,25 Diam 8,5  Lamé

3 Diam 8

Diam 6,5 Lamé

Diam 8,5 Profondeur 15

Diam 8,5
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 Travail à réaliser pour l’exercice n°1 : 
 

Vérifier le débit  

Plat de ²50x20  Longueur 80  (Acier 60 daN / mm²) 
Correct 

Incorrect 

Traçage ( 10 Traits ) 
Correct 

Incorrect 

Pointage 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 5 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 6,5 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 8,5 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 10,25 (pensez aux avant-trous) 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 8,5 Profondeur 15 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 6,5 Lamé 
Correct 

Incorrect 

Perçage Ø 8, 5 Lamé 
Correct 

Incorrect 

Perçage 3 Trous Ø 8 
Correct 

Incorrect 

Rainure à la lime 
Correct 

Incorrect 

Choix des vitesses de rotation 
Correct 

Incorrect 

Bridage et de la pièce et consignes de sécurité respectées 
Correct 

Incorrect 

TOTAL 
Correct 

Incorrect 
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EXERCICE N°2: 
 

OBJECTIF(S) :  Réaliser à la main un taraudage I.S.O  
 

 

 

 
Sur votre pièce du TP de perçage,  
 réaliser les taraudages suivant : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Travail à réaliser pour l’exercice n°2 : 
 
 

Identification des tarauds d’ébauche, ½ Finition, Finition 
Correct 

Incorrect 

Choix de l’ordre des tarauds 
Correct 

Incorrect 

Positionnement dans les 2 plans du taraud (Equerre) 
Correct 

Incorrect 

Respect du mouvement de coupe  
Correct 

Incorrect 

Utilisation de l’huile de coupe 
Correct 

Incorrect 

Passage successif des 3 tarauds 
Correct 

Incorrect 

Nettoyage du trou taraudé, des tarauds et du poste de 
travail 

Correct 
Incorrect 

Objectif atteint 
Oui 

Non 

 
 

Taraudage 

N°Taraudage M6

Taraudage M12

Taraudage M10

Taraudage M10

Perçage Diam 7 et
Taraudage M8

 


