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EXERCICE N°1 : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

1. Ebavurer, tracer les traits // et pointer ; 
2. Métal d’apport : type A 60 ; 
3. Diamètre du fil : O,8 mm ; 
4. E.P.I (Equipement de Protection Individuel) nécessaire : 

……………………………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………… 

5. Réglage de l’intensité (théorique) : ……………………………………………………………………… 
6. Tension de l’arc (théorique) en volt : …………………………………………………………………… 
7. Gaz protecteur : ……………………………………………………………………………………………………… 
8. Débit de gaz théorique : ………………………………………………………………………………………… 
9. Débit de gaz réel ou réglé : ………………………………………………………………………………… 
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EXERCICE N°2 : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Dimension des plaques : 150 x 60 (ép : 4 mm) ; 
2. Ebavurer les plaques ; 
3. Métal d’apport : type A 60 ; 
4. Diamètre du fil : 0,8 mm ; 
5. E.P.I (Equipement de Protection Individuel) nécessaire : 

………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

6. Réglage de l’intensité théorique : …………………………………………………………………………… 
7. Tension de l’arc (théorique) en volt : ……………………………………………………………………… 
8. Gaz protecteur : ………………………………………………………………………………………………………… 
9. Débit de gaz théorique : …………………………………………………………………………………………… 
10. Débit de gaz réel ou réglé : …………………………………………………………………………………… 
11. Pointer les pièces. 
12. Réaliser le cordon de soudure. 
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EXERCICE N°3 : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Dimension de la plaque : 150 x 60 (ép : 4 mm) ; 
2. Ebavurer les plaques ; 
3. Métal d’apport : type A 60 ; 
4. Diamètre du fil : O,8 mm ; 
5. E.P.I (Equipement de Protection Individuel) nécessaire : 

………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

6. Réglage de l’intensité (théorique) : ………………………………………………………………………… 
7. Tension de l’arc (théorique) en volt : ……………………………………………………………………… 
8. Gaz protecteur : ………………………………………………………………………………………………………… 
9. Débit de gaz théorique : …………………………………………………………………………………………… 
10. Débit de gaz réel ou réglé : …………………………………………………………………………………… 
11. Positionner la plaque à l’aide d’une équerre à 90° ; 
12. Pointer la plaque en 3 points ; 
13. Effectuer le cordon des 2 côtés. 
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