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OBJECTIF : Réaliser un porte clef en respectant la cotation. 
 

PRE-REQUIS : Techniques de traçages, perçage et de fabrication générale. 
 

CONNAISSANCES A ACQUERIR :      Durée : 4 heures 
 

 
1. On donne : 
 
 Une pièce brute 85 x 50. Tous les outillages nécessaires. 

 
2. Travail demandé : 
 
Réaliser la pièce ci-dessous après avoir réalisé le dessin d’aide à la fabrication page 2 et en utilisant 
le plan de fabrication page 3. 
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Tolérances générales ± 0,4 
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3. Traçage : 
 

Tracer à l’intérieur du cadre A ci-dessous la pièce dont le dessin de définition figure sur la page 
précédente 

 

ATTENTION 

 

 Laisser apparents les traits de construction (pour la correction) 

 Le dessin page précédente n’est pas à l’échelle. 

 Les angles de 60° peuvent être obtenus avec un rapporteur d’angle ou en traçant des 
triangles équilatéraux dont on conserve un coté 

 Les traits de construction doivent être à l’intérieur du cadre (le cadre simule les bords de la 
tôle au-delà desquels on ne peut évidemment pas tracer) 

 
 
 

Cadre A  

 
 
 

Une fois le dessin terminé  Stop professeur 
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4. Fabrication de la pièce : 
 

4.1. Tracer le contour de la pièce sur la tôle à l’aide d’un compas à pointe sèche et d’une 
pointe à tracer. 

 
4.2. Vérifier le tracé à l’aide d’un réglet (regarder sur le dessin de définition la tolérance 

générale). 
 

4.3. Confirmer le tracé à l’aide d’un pointeau à 60°. 
 

4.4. Pointer le Ø 5 à percer. 
 
 

 Stop professeur 
 
 

4.5. Percer le Ø 5. 
 
4.6. Scier et limer les contours de la pièce (vérifier l’arrondi réalisé à l’aide d’un calibre à rayon). 

 
 

 Stop professeur 
 


