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Objectif : Analyser le fonctionnement et l’organisation d’un système. 
 

PRE-REQUIS : Phase découverte des systèmes. 
 

CONNAISSANCES A ACQUERIR :      Durée : 2 heures. 
 
 

1. Présentation. 
 
Problématique de maintenance : Un système vient d’être réceptionné et câblé par le 
responsable de maintenance. A l’aide de la procédure de fonctionnement, vous êtes chargés de le 
mettre en service puis de le tester. 
 

2. Ce que vous devez être de capable de faire à la fin du TP : 
 

2.1. Etre capable de: 
 Piloter un système 
 Décrire d’un point de vue fonctionnel le système de production automatisé. 
 Identifier les différentes fonctions (opératives, dialogue Homme/Machine, alimentation et 

sécurité). 
 

2.2. Phases de formation : 
 

Phase de Découverte 
Phase d’Apprentissage 
Phase d’Approfondissement 
Phase de Maîtrise 

 
2.3. Ce que vous devez avoir pour travailler : 

 
 Le système en état de fonctionnement. 
 Le dossier technique 
 Le dossier réponse 

 
3. Support de formation : 

 
La machine Ecolpap est destinée à la 
destruction de feuilles papier et au 
conditionnement de ces déchets sous un 
faible volume en vue de leur incinération. 

 
 

ECOLPAP  
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4. Lancer un cycle en mode « automatique » : 

 
 Introduire des feuilles dans le broyeur (4 à la fois maxi sans agrafe) puis renouveler 
l’opération jusqu’à ce qu’une briquette se forme. 
 

Pendant le cycle de fonctionnement, observer tous les modules du système avec attention. 
 
 

5. Identifier les sous ensembles : 
 
Repérer les différentes parties qui constituent la chaîne de fabrication à l’aide des 

propositions ci-dessous : (exemple 1 récupération des briquettes) 
 

1 Récupération des briquettes - 2 Compactage -3 Déchiquetage - 4 Soudage et découpage du film – 5 
Transfert par bande - 6 Transfert par convoyeur à chaîne - 7 Rétractation du film plastique 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

1 
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Procédure de mise en service du système Ecolpap:  
 

Alimenter la machine en air comprimé en actionnant la vanne cadenassable comme indiqué ci-dessous :  
 
 
 
 
 
 

1  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Vérifier la pression d’alimentation (entre 6 et 8 Bars), au besoin, régler en agissant sur la molette 
rouge du régulateur de pression, puis lire la pression effectivement réglée sur le manomètre.  

 

 
2  

 
Mettre sous tension en manœuvrant 

 

3 

l’interrupteur sectionneur sur « 1 »  
situé sur le côté de l’armoire   

 
 
 
 
 

 
Le voyant blanc « Sous tension » et le voyant rouge « Arrêt général» s’allument.  
Placer le commutateur « Manu-Auto » sur auto.  

 4 
 
 
 
 

Appuyer sur le Bouton poussoir (BP) « réarmement » le voyant rouge s’éteint et le voyant vert s’allume.  
 
 
 

5  
 

6 
 
 

 
 Appuyer sur le Bouton poussoir (BP) « départ cycle » 
 Le système démarre, le tunnel de chauffe et le moto ventilateur se mettent en marche.  
 Attendre la montée en température de fonctionnement jusqu'à 180°C 
 Le voyant bleu « température atteinte » s’allume (T = 180°C). 
 Le cycle en mode automatique est prêt à fonctionner.  
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6. Identifier les énergies nécessaires pour : 

 
Déchiqueter : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Transporter le papier : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 
Compacter : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  Pousser le papier : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 
Souder le fil rétractable : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Souffler le papier : _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 

7. Identifier les différents modules : 
 
En utilisant le dossier technique, compléter le tableau ci-dessous et en précisant les fonctions et 
désignations exactes de chaque partie opérative : 
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8. Compléter le tableau ci-dessous en indiquant si le constituant repéré permet de 
transmettre une consigne ou un message comme indiqué dans l’exemple ci-dessous. 

 
OPERATEUR CONSIGNES  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MESSAGES  
 
 
 
 
 
 
 

Tableau à renseigner  
 

Repères 
Boutons ou 

voyants 
MESSAGE ou 
CONSIGNE 

1 Voyant blanc Message « sous tension » 

2   

3   

4   

6   

7   

8   

9   

10   

11   

12   
 
 
8.1. A quoi servent les composants en rouge sur le système ? Combien y en a-t-il ?   _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 
8.2. Que se passe-t-il si on les active pendant le fonctionnement ? Procéder aux tests. 
 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 

1 2 3 4 
5 

6 

7 8 9 10 

11 12 
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9. Compléter l’actigramme de niveau A-0 : 
 
A l’aide de la fiche ressource page 7 : 
 

 Quelle est la MOE (Matière d’œuvre entrante) ? _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  
 

 Quelle est la MOS (Matière d’œuvre sortante) ? _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 

 Quelle est la fonction d’usage (A quoi sert-il ce système)? _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 

 Quelles sont les énergies présentes sur le système ? _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
 
 
 
 
 
ACTIGRAMME A-0 à compléter : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

A-0  Fonction du système (à 
quoi il sert ?) 
 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  

Energies : _ _ _ _  

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

MOE : _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

MOS  = MOE + VA  

: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

Nom du système : _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 



Approche fonctionnelle TP CCoonndduuiittee  dd’’uunn  ssyyssttèèmmee 
 

TP_conduite_d_un_systeme_2020_v2.docx 7 

 

 

 
 
DIALOGUE HOMME/ MACHINE : 
 
Le DIALOGUE D’EXPLOITATION regroupe toutes les fonctions nécessaires à un opérateur pour conduire et 
surveiller le bon fonctionnement d’un système automatisé. 
 
Le DIALOGUE DE CONDUITE : est le dialogue qui permet à l’opérateur de conduire le système en marche de 
production normale. 
 
Les CONSIGNES sont les informations qui circulent de l’opérateur vers la partie commande. 
 
Les MESSAGES sont les informations qui circulent de la partie commande vers l’opérateur. Ils donnent des indications 
sur l’état du système. 
 
 

 


