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CONTROLE MECANIQUE 
 
 

Matériel nécessaire :  
 

 
 
 
 
 

Contrôle de la rectitude de l’arbre 
 
 
 
 
 
 
 

Points de mesure : Sur l’arbre   

 

Méthode : sur un marbre, disposer la tige mise à nue (sans piston ni bout de tige) sur 

deux vés et mesurer les variations de rectitude avec un comparateur ; 

 

Valeur attendue : Déviation maxi 1/10è de mm sur un tour 
 

 Contrôle de rectitude de tige  
 

Tolérance de flambage de tige  
  

 

 

 

 

 

 

La tolérance standard de flambage d’une tige est de : 1mm/m  

 

 Contrôle du glaçage de chambre 
 

Il s’agit du contrôle de l’aspect intérieur de la chambre du vérin : une rayure au niveau de 

cette surface peut occasionner des fuites. 

 

1 mm  
 

1 m 
 

 
 

COMPARATEUR 

 
 

MARBRE 

 
 

VES 
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Méthode : orienter le cylindre vers la lumière, le faire tourner sur lui-même en 

contrôlant l’absence de rayures. 

 

 aucun défaut (piqûre, rayure, trace de choc) n’est toléré !!! 

 

CONTROLE VISUEL 
 

Matériel nécessaire : Les sens humains 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

N°  Sens Point de contrôle Valeur attendue 

1 

 

 
Tout joint statique et dynamique 

 

Contrôle de l’état des joints 

(Joint de piston, de tige, 

racleur, segment porteur… 

Les éléments d’étanchéité doivent 

être exempts de coupures, 

d’usure irrégulière, ou excessive, 

et ne présenter aucune trace de 

vieillissement avancé (test 

d’élasticité) 

2 

 

 Contrôle de l’état des filets, vis, 

aimant, bagues … 

 

Les éléments mécaniques 

fonctionnels doivent être 

exempts de coups, d’usure 

irrégulière, de corrosion et ne 

présenter aucune trace de choc. 

 

 Contrôle de l’état des joints  

 

  Voir cours de Technologie : « Maintenance des joints » 
 

 


