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Façonnage des pièces 

 

CI : 8 

Cours n° 
M1 Le traçage 
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Objectif : Connaître l’utilisation des différents outils de traçage en vue de réaliser des opérations 
de fabrication. 
 

Pré requis : aucun 
 

1. Les outils de traçage : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rep Nom Fonction 

1 Marbre 

Il s’agit d’une plaque en fonte rectifiée. Il sert de support à la pièce à 

tracer et à l’utilisation de l’outillage de traçage. 

Il est très important de ne pas endommager sa surface par des chocs 

ou des rayures 

2 Réglet 

C’est une règle métallique graduée tous les 1 mm d’un côté et tous les 

0,5 mm de l’autre côté. 

Il sert à tracer des droites, à porter des dimensions et à 

contrôler. 

3 Trusquin 
C’est un outil permettant le traçage en l’air. C’est à dire de tracer 

des lignes horizontales à différentes hauteurs. 

4 Vé de précision 
Surface plane de référence verticale, sert aussi pour tracer les 

pièces 

5 Pointeau 

Permet d’exécuter sur une pièce tracée une empreinte conique. Cette 

empreinte servira à amorcer la position du centre d’un trou afin de 

faciliter le perçage ou à déterminer la position du centre d’un cercle 

afin de loger le compas. Pointe affûtée de 55 à 60°. 

6 Equerre à chapeau Sert à tracer des perpendiculaires 

7 Pointe à tracer 
Elle permet de tracer sur les pièces métalliques (c’est l’équivalent du 

crayon que vous utilisez sur le papier). Elle a 2 pointes aigues, dont 

un bout est courbe pour les endroits d’accès difficile 

8 Compas 

Le réglage de l’écartement des branches, se fait au moyen d’une 

molette. 

Muni de bouts pointus en acier de grande dureté, le compas va 

permettre de réaliser une trace circulaire. 
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2. Conseil pratique pour le traçage : 

 
� Les pointes d’outils doivent être finement affûtées ; 
� Placer toujours la pointe du compas dans un petit coup de pointeau ; 
� Contrôler tout report de mesure avant pointage ; 
� Définir nettement les points d’intersections et de traçage ; 
� Effectuer les reports de mesures à l’aide de flèches en V ; 
� Les tôles d’aluminium et d’alliage se tracent au crayon ; 
� Ne jamais utiliser les chants des tôles sans en avoir contrôlé la rectitude et l’équerrage ; 
� La qualité du traçage est d’une importance capitale la précision, la facilité et la rapidité 

d’exécution de la pièce en dépendent. 
 
3. Tracer à plat : 

 
Ce traçage se réalise avec une pièce posée à plat. 
A l’aide du réglet et en mesurant toutes les cotes à partir de la surface de référence, on 
marque les points de mesure en faisant un petit trait à l’aide de la pointe à tracer. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
On relie ensuite les points de mesure en plaçant le réglet sur ceux-ci, puis on trace à l’aide de 
la pointe à tracer en prenant appui sur le réglet. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

1 2 3 

Pièce 

ATTENTION 
 

La pointe à tracer est un outil 
pointu donc dangereux 
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4. Tracer au trusquin : 

 
Après avoir régler le trusquin à la mesure désirée : 
 
1. Positionner la pièce contre le vé ; 
 
2. A l’aide de la pointe du trusquin réaliser un 
trait sur toute la longueur de la tôle ; 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. Tracer au compas : 
 
Ce traçage se réalise avec une pièce posée à plat sur le marbre et un compas. 
 
Il suffit de placer une des pointes du compas à l’intérieur de l’empreinte conique réalisée à 
l’aide du pointeau. 
 
On règle ensuite l’écartement du compas en tournant la molette afin que la pointe de l’autre 
branche du compas soit en correspondance avec un trait réalisé préalablement, puis on 
effectue le traçage. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ATTENTION 
 

L'extrémité du trusquin 
est un outil coupant 

Bien maintenir la pièce 

plaqué contre le vé à l’aide 
de votre pouce 

Molette 
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6. Le pointage : 

 
Il se réalise à l’aide d’un marteau et d’un pointeau.  
On pose le pointeau légèrement incliné (1ère étape) puis on le 
redresse à la verticale sur l’endroit à pointer (cet endroit et 
déterminer par l’intersection de 2 traits de traçage) et on 
frappe avec le marteau (2ème étape). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
On vérifie si la position de la marque correspond bien à l’intersection des axes tracés. 
On marque ensuite plus fortement en donnant de nouveaux un coup de marteau.  
 
Remarque : L’empreinte doit être plus importante pour un trou de perçage que pour le 

centrage d’un compas. 
 

7. Prendre une mesure avec un réglet : 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 2 3 Prise de mesure 
incorrecte 

1 2 3 Prise de mesure 
correcte 

1ère étape 
2ème étape 


