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Lamachine Sinbéas est destinée i lamanipulation dobjets (exemple un carton) d Vaide d'un bras
Iydraulique indusrie,

Ce systéme a été congu par la société BEMA, de Vinay (Isére) en collaboration avec Monsieur PERAZIO,
animateur de la filiére "maintenance” pour I'Académie de GRENOBLE.

Le but wéait pas de créer un systéme économiquement rentable, mais de disposer d'un sysiéme hydrauligue
automatisé répondant d des exigences de formation.

Ce systéme industriel est prévu pour servir de support permettant dinitialiser un nombre importani de
situations de maintenance pour les formations préparani au B.E.P. et au BAC.PRO. MSMA

Des éléves qui poursuivent dautves formations
BEP. et BAC ST Génie Elecirotechnigue, Génie Productique, B.E.P. et BAC. PRO. PSPA, BTS.

Maintenance, MA.L e Electrotechnigue, D.UT, pewvent wilser avec profit Srubra
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	Nom : ………………………………………………...
Prénom : …………………………………………….
Date : …………………………………………………
	
	2 MEI
	
	Note :  
 / 20

	
	
	Séquence 2
	
	

	
	
	
	
	

	TP N°2.7
	
	

	

	Thème :
	Adapter un composant
	Support :

	Centre d’Intérêt :
	CI N°2 : Préparation des interventions sur des biens mécaniques
	ECOLBRAS

	Activités/Tâches :
	A1- T3 : Réaliser des réparations, des dépannages dans les  

            domaines : mécanique, électrique, pneumatique, hydraulique

	

	Abordée mais non évaluée  (A)
	
	Compétences
	Note/4

	Non maîtrisée         

(0 sur 4)
	
	CP 1.3 : Réparer un composant.

	

	Insuffisamment maîtrisée      

(de 0,1 à 1,9 sur 4)
	
	
	

	Maîtrisée                                      

(2 à 3 sur 4)
	
	
	

	Parfaitement maîtrisée               

(3,1 à 4 sur 4)
	
	
	

	

	Ce que je dois savoir avant de conduire l’activité :

Connaître les différents procédés de réparation.

(Sciage, pliage, perçage, lamage, taraudage …)
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	Ce que je vais apprendre :

Etre capable de réaliser des opérations simples 

de fabrication mécanique.


	

	

	Description de la situation de formation

	On donne :           Documents :

- Cours


- Dossier système






- Fiche de travail.

- Bon de travail.







- Compte rendu d’intervention.

Matériels : 

- ECOLBRAS
                  - Outillage du magasin 


	

	Espace de travail
	
	Consignes de sécurité

	Équipements

Industriels
	Réparation
	
	Règles de sécurité de l’atelier.

Fiche de poste de l’ECOLBRAS.

Tenue d’atelier obligatoire.

	Expérimentation
	Analyse Préparation
	
	




· Problématique :
L’opérateur a constaté une détérioration des fixations du tube hydraulique sur le système ECOLBRAS. Après analyse du responsable maintenance, il a été décidé de refaire les colliers de fixation du tube à partir de la matière disponible au magasin général.
	DEMANDE D’INTERVENTION N°2.7                            DI N°2.7

	Nom du demandeur : M.CHEVALIER, M.DIAZ-MAROTO, M. GUILLOT, M.EYMARD ET M. PETITPAS
Date :

	Matériel concerné

	Equipement
	Sous-ensemble
	Marque
	Référence
	Atelier

	Ecolbras
	Fixation tube hydraulique
	
	
	Maintenance

	Motif d’appel : 
Détérioration des colliers de fixation du tube hydraulique.




	BON DE TRAVAIL N°2.7                                         BT N°2.7

	

	Matériel concerné

	Equipement
	Sous-ensemble
	Atelier
	Temps alloué

	Ecolbras
	Fixation tube hydraulique
	Maintenance
	4 Heures

	Nature des travaux à réaliser :
                     Fabriquer 2 colliers de fixation du tube hydraulique suivant les plans donnés en annexe.

Les installer sur le système.





1ère partie : PREPARER SON INTERVENTION    


1 : Prendre connaissance de la demande d’intervention.

· Question 1.1 Sur le schéma ci-dessous :

(  Entourer en rouge le tube hydraulique

· Entourer en bleu les deux colliers de fixation



· Question 1.2 Définir le type de maintenance et le(s) type(s) d’intervention(s), cocher les bonnes cases

· Maintenance corrective

(   Surveillance

· Maintenance préventive

(   Fabrication

· Réparation



(   Réglage

· Dépannage



(   Démontage


2ème partie : REALISER UNE INTERVENTION MECANIQUE        

· Question 1 : Choisir et rassembler les équipements de protection.

Parmi la liste ci dessous cocher les équipements nécessaires à votre intervention et les rassembler. Vérifier l’état des matériels nécessaires.

	Matériel
	Nécessité
	Etat

	Tapis
	Oui / non
	Bon /mauvais

	Chaussure de sécurité
	
	

	V.A.T
	
	

	Bleu de travail
	
	

	Lunette
	
	

	Casque
	
	

	Gants en cuir
	
	

	Barrières
	
	

	Gants en caoutchouc
	
	


· Question 2 : Analyser l’état du composant

Qu’elles sont vos constatations quand à la matière de la pièce ?

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
· Question 3 : Qu’elles sont les précautions à prendre lors du perçage ?

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

· Question 4 : Réaliser les pièces suivant la gamme de fabrication, plan en document annexe.


	GAMME DE FABRICATION

	N°
	Opérations à effectuer
	Outillages
	Observations 

	10
	Dresser les faces

Carré 30 x 30



	Lime + carde

Mors doux
	Attention à ne pas marquer la pièce en aluminium

	20
	Tracer et pointer







	Trusquin, marteau et pointeau
	Attention aux surfaces de référence

	30
	Percer






	Foret ( 10

Foret ( 5
	Calculer la fréquence de rotation du foret. Attention aluminium
N =

	40
	Scier






	Scie à métaux
	Numéroter les 2 parties

	100
	Ajuster, chanfrein 5 x 5




	Lime + carde

Mors doux
	Attention à ne pas marquer la pièce en aluminium

	110
	Percer




	Foret ( 8.2
	Calculer la fréquence de rotation du foret. Attention aluminium

N =

	120
	Lamer




	Fraise à lamer ( 13,2 x 8
Profondeur 8
	Utiliser la plus petite vitesse possible

	200
	Percer




	Foret ( 6,75
	Calculer la fréquence de rotation du foret. Attention aluminium

N =

	210
	Tarauder



	Jeu de tarauds M8

Tourne à gauche
	Penser à revenir ¼ de tour en arrière pour casser le copeau

	300
	Contrôler les pièces
	Pied à coulisse
	


ANNEXE
 Plan des pièces du collier de fixation du tube hydraulique
 


	RAPPORT D’INTERVENTION
	BT N° :

	Date :
	Nom :
	Prénom :

	Equipement
	Sous ensemble
	Référence
	Atelier

	
	
	
	

	

	Défauts constatés 

	

	Causes 

	

	Réparations effectuées. (Celle que vous avez faites)



	

	Conclusion - Suggestions. (Pour que la panne ne revienne plus, proposer une amélioration si possible)



	Report sur le fichier historique le :


	FICHIER HISTORIQUE

	Système : 


	Sous-ensemble :
	Référence :
	 Date de la 1° Mise en Service : 

	N°
	Date
	N° R.I.
	N° 

compteur
	Degré d’urgence
	Type d’Interv.
	Désignation de l’intervention
	nature 
	Temps passé
	Coût en Euros

	1.

	13/09/08
	xxx
	xxxx
	
	RG
	Réglage frein moteur
	M
	2 h
	Xxxx

	2.

	06/12/12
	Xxx
	xxxx
	
	RG
	Réglage frein moteur
	M
	2 h
	Xxxx

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Type d’intervention :  RC : reconstruction -    RV : rénovation -    RP : réparation    RG : réglage 

                                     EN : entretien -    DP : défaillance partielle -     PT : panne totale -   

Nature :   M = mécanique -   E = électrique -   P = pneumatique  -   H = hydraulique -   S = sécurité  

                A = autres raisons
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Maintenance des Equipements Industriels
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Pièce N° 2


Tolérances générales : +- 0,2
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Pièce N° 1


Tolérances générales : +- 0,2








Ø 8,2
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Ø 13,2 profondeur 8
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